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@ 1capuchén @ 6/1,4 L=50mm ESPC

@ 1Fundatermorretractil @ 6/2L.=50mm TRDP6-B
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Herramientas
Requeridas

1 Tijeras

S

1 Cuter

1 Pistola de
calor

Extremo Sellado

Punto

de conexién l

- J

Corte el cable calefactor a 50mm
del punto de conexién

v )

- J

Corte y retire el hilo resistivo
hasta el borde del aislamiento.

No darie el aislamiento de los cables.

Pistolq\

de aire
caliente

Corte y remueva 20mm de
aislamiento.

a.(
Aire Caliente
6\
\Q&
-

Acorte uno de los dos cables.

Introduzca el capuchén ESPC
en el extremo y selle la funda
termorretrdactil.
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Extremo a alimentar

6.

Punto de

conexion 4\

. J \ J . J
Corte el cable calefactor a
450mm como mdaximo
del punto de conexién

Corte y remueva 100mm Corte y remueva el hilo resistivo
de aislamiento hasta el borde del aislamiento.
No dafie el aislamiento
de los cables

9. N N

Pistola de aire

/ caliente

- J \ J
Divida los dos cables, separando Coloque la funda termorretrdctil
el aislamiento en la parte central. TRDP6-B como indica y selle con

pistola de aire caliente.
Pele a 7mm el aislamiento
de los cables.

ADVERTENCIAS

Para evitar cualquier riesgo eléctrico causado por dafos o un uso incorrecto

del cable, es necesario conectar aguas arriba un dispositivo de proteccion
eléctrica.

Mantenga el extremo del cable y los componentes del kit secos durante la
fase de instalacion.




